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ABSTRAK 

Pin piston adalah salah satu komponen yang terdapat pada kendaraan bermotor. Pin piston 
berfungsi sebagai komponen penghubung antara seher ( piston ) dan as kruk ( cranksha0 

PT. Honda Astra Enginering Motor ( PT.HAEM ) merupakan salah satu perusahaan yang 
memproduksi kendaraan roda dua dengan merek Honda Dalam memenuhi kebutuhan 
permintaan pasar, PT.HAEM bekerja-sama dengan perusahaan rekanan untuk memenuhi 
kebutuhan komponen-komponen kendaraan roda dua tersebut.Adapun salah satu perusahaan 
rekanan PT.HAEM adalah PT. Menara Terus Makmur ( PT. MTM ). Salah satu komponen yang 
diproduksi PT. MTM adalah pin piston 0 13 mm model 087- AM.Untuk memenuhi kebutuhan pin 

piston dengan jumlah yang relatif banyak dan mempunyai dimensi dan toleransi presisi serta 
bagian ujung dari pin tadi harus dibentuk miring ( dicampher) dengan tolerans1 khusus ( C 0.5 x 
45 ° :t 0.1 ° ).Permasalahan yang terjadi pada saat memproduks1 pin piston sebelum d1buat 
peralatan bantu untuk memproses pemesinan antara lain · ada bekas pencekaman yang cukup 
dalam pada produk dan sulit dihilangkan untuk proses penggenndaan . dimens1 pin piston tidak 
sesuai ( tidak senter dan simetris ), serta jumlah produksi tidak tercapa1Adapun solus1 yang 
diambil adalah membuat ala! bantu berupa jig and fixture untuk memproduks1 pin /Jiston yang 
sesuai de.ngan permintaan.Jig and Fixture ini diberi nama Jig and Fixture produk pin piston 0 13

mm double champer.Tahapan pembuatan jig and fixture ini mel1put1 tahapan perancangan 
pembuatan peralatan. dan pengujian hasil produksi dengan menggunakan alat bantu jig and 
fixture. Dari hasil pengujian alat tersebut didapatkan bahwa dengan pembuatan Jig and fixture 
untuk memproduksi pin piston dapat mengatasi permasalahan sebelumnya 
Jig and fixture ini sangat dengan mudah untuk memfungsikannya dan mudah perawatannya 
sehingga dapat memenuhi kebutuhan pin piston permintaan dari PT HAEM 

I. Pendahuluan

Produk pin piston 0 13 mm model 087- AM 
mempunyai dimensi dan to!eransi presisi 

dan bagian uiung-ujungnya harus dibentuk 
miring ( dicampher ) dengan toleransi 
khusus C.0,5 x 45 ° :t 0.1 ° ). 
Permasalahan yang teqadi sebelumnya 
pada saat memproduksi pin piston sebelum 
dibuat peralatan bantu untuk memproses 
pemesinan antara lain ada bekas 
pencekaman yang cukup dalam pada 
produk dan sulit dihilangkan untuk proses 
penggerindaan, dimensi pin piston tidak 
sesuai ( tidak senter dan simetris ), Untuk 
mengatasi permasalahan tadi maka 
dirancang dan dibuat alat bantu berupa Jig 
and Fixture dengan nama'Jig and Fixture 
produk pin piston 0 13mm dou/Jle cllumper ' 
Dengan dibuat ala! bantu Jig und Fixture ini 
dapat memproduksi pin piston sesuai 

perm1ntaan konsumen dan s1s1 tolerans1 dan 
tuntutan kebutuhan 

II.Tujuan

Tuiuan dan pembuatan 11g und fixture .. 
dou/Jlc champcr 1n1 adalah 

menghasllkan produk pin piston 
d1mens1 0 13 mm sesua1 standar 
tolerans1 yang ditetapkan 
ukuran bag1an ujung-uiung pin 
piston dengan kemiringan tolerans1 
:t 0, 1 ,; tercapa1 

Disamping untuk memenuhi tuntutan produk 
yang dihasilkan baik, Juga secara ekonom1s 
dapat meningkatkan produkt1v1tas hasil 
produk sesua1 tuntutan kebutuhan. 
Prinsip keria dari peralatan jig un(i fixture 
double c/Jamper in1 adalah produk has1I 












